OBERFLACHENTECHNIK

Reinigung von scheiben- und rohrférmigen Prézisionsteilen

Mehr Sicherheit und Effizienz durch
flexible Warentrdager

Die zunehmende Variantenvielfalt bei gleichzeitig steigenden Anforderungen
an die Bauteilsauberkeit erfordert von Fertigungsbetrieben in immer kiirzeren
Abstanden Investitionen in teilespezifisch abgestimmte Werkstiicktréger. Mit
ihren flexiblen Systemen fiir scheiben- und rohrférmige Bauteile ermaglicht
die Metallform Wachter GmbH die Kosten und Ressourcen sparende Anpassung

der Reinigungshorden.

Fir nachfolgende Bearbeitungsprozesse wie
etwa Plasma-Beschichtung, Galvanisieren,
Lackieren und Kleben werden extrem sau-
bere Oberflachen bendtigt. Bereits minimale
Herstellungsriickstande kénnen das Behand-
lungsergebnis beeintrachtigen, zu Ausschuss
fiihren oder auch die Funktion, Qualitat und
Lebensdauer des fertigen Produkts
schmélern. Um Fette, Ole, Emulsionen, Staub,
Spéne und andere Verunreinigungen riick-
standsfrei zu entfernen, werden diese Werk-
stlicke daher in tei-
lespezifisch gestal-
teten Werkstiicktra-
gern gereinigt. Dabei
erfordert die heute
in vielen Branchen
tibliche groBe Vari-
antenvielfalt bezie-
hungsweise ein brei-
tes Teilespektrum
bisher eine hohe An-
zahl werkstiickspezi-
fisch angepasster
Reinigungshorden.
Eine Losung fir die-
se kostspielige und
tkologisch nicht op-
timale Situation bie-
tet die Metallform
Wachter GmbH mit
flexiblen Warentra-
gern fiir scheiben-
und rohrférmige
Werkstiicke.

er Treiber intelligenter Fertigung. Sie ist in Industrie
i zur wichtigsten Energieform geworden, und AGRE
gibt ihr seit Giber 80 Jahren Zukunft und stindig wachsende

flachige Bauteile wie beispielsweise Stanz-
und Biegeteile, Leiterplatten sowie Glas- und
Keramikwerkstiicke verfiigen (iber speziell ge-
staltete, austauschbare Teileaufnahmen aus
gelaserten Edelstahlblechen. Sie werden in
das Grundgestell eingeschraubt und lassen
sich im Rahmen der vom Kunden vorgegebe-
nen Werkstiicktragerabmessungen nahezu be-
liebig verschieben. Dies erméglicht die exak-
te Anpassung der Teileaufnahme an unter-
schiedlich groBe Werkstiicke. Hinsichtlich der
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Maximale Flexibi-
litdt fiir schei-
benférmige und
fldchige Bauteile
Die Reinigungs-
behéltnisse far
scheibenférmige be-
ziehungsweise
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Werkstiickdicke kann durch die Gestaltung
der einzelnen Raster oder Prismen variiert wer-
den. Dariiber hinaus sind die Aufnahmen in
der Hohe verstellbar. Diese Flexibilitat be-
zliglich der Werkstiickabmessungen und -star-
ke stellt ein gutes Ergebnis bei gleichzeitig
maximalem Schutz sowohl bei der Reinigung
kleinerer als auch groBerer Teile sicher. Um
sehr empfindliche Werkstlicke vor Beschadi-
gung zu schitzen, kénnen die Teileaufnah-
men mit einer Halarbeschichtung ausgestat-
tet werden.

Werkstiicktrdger fiir

unterschiedliche Bauteile

Bei den Werkstiicktragern flir rohr- und wel-
lenférmige Teile bestehen die auswechselba-
ren Teileaufnahmen aus so genannten Pris-
men-Steckrechen, die in ein Grundgestell ein-
gesteckt werden. Sie lassen sich in einem Ra-
ster von zehn Millimetern horizontal verset-
zen. Dies gewahrleistet, dass in einer Reini-
gungshorde unterschiedliche lange und im
Durchmesser variierende Teile wie beispiels-
weise Nocken- und Getriebewellen oder Rohr-
stiicke platziert werden kénnen. AuBerdem
lasst sich die Teileaufnahme so positionieren,
dass die Werkstiicke nur an unkritischen Stel-
len aufliegen. Ein weiterer Vorteil der flexiblen
Werkstiicktrager liegt darin, dass durch den
Einsatz unterschiedlich hoher Prismen-Steck-
rechen beispielsweise Rohre leicht geneigt ins
Reinigungsbehéltnis gelegt werden kénnen,
wodurch das Reinigungsmedium besser ab-
lauft und abtrocknet. Von oben werden die
Teile mit einem zusatzlichen Steckrechen fi-
xiert. Der Bauteilschutz kann hier je nach Tei-
legewicht durch eine Beschichtung oder die
punktuelle Ummantelung der Werkstiickauf-
nahmen mit Kunststoff-Clips realisiert wer-

Bei den Werkstiicktragern fiir rohr- und
wellenfirmige Bauteile bestehen die aus-
wechselbaren Teilaufnahmen aus so genann-
ten Prismen-Steckrechen. Sie werden in den
Grundtrager eingesteckt und lassen sich im
Raster von 10 mm versetzen

(Bilder: Metallform Wéchter)

Die Werkstiicktrager fiir scheibenformige und flachi-
ge Bauteile verfiigen iiber speziell gestaltete, aus-
tauschbare Teileaufnahmen aus gelaserten Edelstahl-
blechen, die in das Grundgestell eingeschraubt wer-
den

den. Links und rechts am Grundgestell be-
finden sich Griffbligel, durch die die Werk-
stiicktrager gleichzeitig stapelbar sind.

Lange Lebensdauer

durch hochwertiges Material

Gefertigt werden die flexiblen Werkstticktra-
ger fir scheiben- und rohrférmige Bauteile
wie alle Reinigungsbehaltnisse des Herstel-
lers aus rostfreiem Edelstahl mit elektropo-
lierter Oberflache. Das hochwertige Material
gewdhrleistet eine lange Lebensdauer der
Werkstlicktrager und schlieBt Riickver-
schmutzungen vom Behaltnis auf das Bauteil
ebenso aus wie Verunreinigungen der Bader
durch Korrosion und Zinkabscheidungen. Der
Einsatz von Rundstében verbessert die Zu-
ganglichkeit des Reinigungsmediums, opti-
miert das Abtropfverhalten und minimiert Ver-
schleppung. Alle Komponenten sind stumpf
verschweiBt. Scharfe Kanten und Grate, die
beim Bestilicken eine Verletzungsgefahr dar-
stellen, existieren nicht. www.metallform.de
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