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Sauberkeit — auch eine Frage des Behéltnisses: TEILEREINIGUNG E.V.

Die Kiste macht den Unterschied

Das Thema Teilereinigung hat in den letzten Jahren erheblich an Bedeutung gewonnen. Unter-
schatzt wird allerdings noch immer die Bedeutung des Transport- bzw. Reinigungsbehaltnisses. Es
hat neben der Applikationstechnik, Temperatur, Behandlungsdauer und dem Reiniger entscheiden-
den Einfluss darauf, wie sauber Teile aus der Reinigungsaniage kommen. Nach Informationen des
Fachverbands industrielle Teilereinigung (FiT) e. V. steckt im ,richtigen” Behéltnis héaufig das Poten-

Der Durchsatz ist unmittelbar abhéngig von der Behand-
lungszeit einzelner Chargen. Ziel ist daher, durch die Opti-
mierung anderer Einflussfaktoren, die Behandlungszeit auf
ein Minimum zu reduzieren. Einer dieser Einflussfaktoren
ist der Transportbehalter. Erméglicht er durch eine gerin-
ge Abschattung der Teile, dass die Werkstiicke schnell und
gleichméaBig vom Medium erreicht werden, verkiirzt dies die
Waschzeit.

Schneller bei héheren Temperaturen

Héhere Reinigertemperaturen, gangige Praxis sind 60 bis
80° C, setzen die Viskositat filmischer Kontaminationen
herab - diinnfliissige Ole, Wachse und Fette lassen sich
leichter/besser entfernen. Dadurch erhéht sich die Reak-
tionsgeschwindigkeit, was wiederum zu einer Verkiirzung
der Behandlungszeit fiihrt. Das Reinigungsbehéltnis spielt
auch dabei eine Rolle: Verfligt es nur iber so viel Masse,
dass eine ausreichende Stabilitat gewahrleistet ist, absor-
biert es so wenig Energie wie maglich.

Kompatibel mit dem Reinigungsmedium

MaBgebend fir die Auswahl des Reinigers sind die Ver-
schmutzung, der Bauteilwerkstoff und die Applikation. Das
Material des Transportbehaltnisses muss, um beim Kontakt
mit dem Reinigungsgut vor wahrend und nach dem Wasch-
prozess Flecken, Verfarbungen und Korrosion auszuschlie-
Ben sowie Verschmutzungen des Medium zu vermeiden,
besténdig gegeniiber dem verwendeten Reiniger sein.

Den Reinigungsprozess unterstiitzen

Ob mit Spritzen oder Tauchen, Ultraschall oder Druckflu-
ten gereinigt wird, hdangt von der Geometrie des Werkstiik-
kes, von Art und Grad der Kontamination sowie von den
Sauberkeitsanforderungen ab. Unabhéngig davon, welche
oo

zial fir einen ergebnis-, zeit- und kostenoptimierten Waschprozess.

CAD-Abbildung - Mit einem optimal gestalteten Transportbehéltnis
lasst sich die fiir den Waschprozess erforderiiche Zeit deutlich
verkirzen. (Quelle: Metallform Wéchter)

Applikation zum Einsatz kommt, das Transportbehéltnis
darf die Wirksamkeit des Verfahrens nicht durch groBe zu-
sammenhénge Flachen, die zu einer Abschattung der Teile
flhren, beeintrachtigen. Darliber hinaus muss der Behilter
eine optimale Durchflutung des Reinigungsgutes zulassen,
damit die abgelosten Verunreinigungen vollstandig und
schnell von der Bauteiloberfliche abtransportiert werden
kénnen.

Schmutzverschleppung minimieren

Ein Transportbehéltnis ohne groBe zusammenhidngende
Flachen, das konsequent aus Rundmaterial gefertigt und
mit speziell gestalteten Oberflachen ausgestattet ist, sorgt
auBerdem fiir ein gutes Ablaufverhalten. Dies minimiert die
Schmutzverschleppung von einem in ein anderes Bad. Die
Standzeiten der Bader kdnnen dadurch deutlich verlangert
werden, woraus eine héhere Verfligbarkeit der Reinigungs-
anlage und eine Verringerung der Betriebskosten resultiert.
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