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Teilereinigung

Doppelcharge dank maf3gearbeiteter Horde

von Doris Schulz
Produlktion MNr. 23, 2004

BRETTEN (jfp). Mit mafgeschneiderten
Reinigungshorden hat die Oskar
Riegg AG in CH-Pfaffikon Durchsatz
und Wirtschaftlichkeit erhéht.

Der Produzent hochwertiger Um-
formeeile fiir die Auromobilindustrie
reduziert die beim Handling der Teile
erforderlichen manuellen Handgriffe
auf ein Minimum und verdoppelt zu-
gleich die Chargenmenge.

LWir konnen mit den Reinigungs-
behéltnissen so viel sparen, dass sich
die Investition innerhalb von nur ei-
nem Jahr amortisiert™, erklire Moni-
ka Schibler, bei Oskar Riegg fur In-
standhaltung, Umweltmanagement
und Arbeitssicherheit zustindig und
bei Sonderaufgaben in den Entschei-
dungsprozess eingebunden, wie bei
der Teilereinigung.

Die Oskar Rilegg AG im schweizeri-
schen Pfiffikon ist globaler Zuliefe-
rer. Das Programm: Grofserien hoch
komplexer Formteile in Stanz-, Biege-
und Tiefziehtechnik aus Aluminium,
rosthestiindigen Stihlen und Buntme-
tallen sowie Baugruppen — eingesetzt
in der Automobil-, Audio-, Beleuch-
tungs-, Elekero- und Elekeronikindus-

Bild: M etallform 'Wachter

Die Vorteile

® Alle Kormponenten kénnen beliz-
big untereinander kombiniert
werden.

® Maxirmale Ternperatur fir die
Warmebehandlung der Schitt-
gutteile garantiert.

trie sowie im Maschinenbau und der
Bauindustrie. Ein Grofiteil geht an
Tier-1-Z ulieferer der Auromobilindus-
trie”, erklirt Monika Schibler. | Bevor
die Werkstiicke ausgeliefert oder zu
Baugruppen zusammenmaontier: wer-
den, muss das anhaftende Stanzdl
entfernt werden. Wir setzen dafiir ei-
ne moderne, umweltgerechte Vaiocs-
Durchlaufanlage (Vacuum Assisted

Mit maflgeschneider-
| ten Reinigungsre-
== thoden hat die Oskar
= | Riegg AG in Pfaffikon
Durchsatz und Wirt-
schaftlichkeit erhdht.

Inorganic Orga-
nic Cleaning Svs-
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Um den unterschiedlichen Rein-
heitsanforderungen gerecht zu wer-
den, kiinnen die Verfahrensschritte
Spritzreinigung,  Tauchreinigung,
Dampfentferten und Trocknen sowie
die Dreh- und Schwenkbewegungen
des Reinigungsbehéltnisses dber in
der Anlagenstenerung hinterlegte
Programme angewdhlt werden.

70 bis 80% der Teile werden als
Schiictgut in Standardkérben gerei-
nigt, der Rest als Setzware in speziell
angefertigten Warentrigersystemen.
Vor langerem hatte Oskar Riiegg Qua-

litdtsprobleme, da es an den Schiite-
gut-Teilen zu Deformationen wih-
rend des Reinigungsprozesses kam.
LDas Mefo-Box-System der Firma
Metallform Wichter aus Bretren war
das einzige Svstem, bei dem sémitliche
Komponenten nahezu beliebig unter-
einander kombiniert werden kénnen.
Aunkerdem hat mir Mecallform eine
mazximale Temperatur zugesichert, bis
zu der wir die anschliefende Wirme-
behandlung  der
Schiittgue-Teile  in
den Kdrben durch-
fithren kinnen. Alle
anderen Hersteller
haben mir gesagt,
dass wir das in ihren
Reinigungsbehalt-
nissen nicht machen
kénnten. Die Mefo-
Box war zwar nicht
das billigste System,
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Scheinwerfern mit einem Handgriff
zu verpacken. Durch Spezifikations-
dnderung war das urspriinglich ent-
wickelte Reinigungsbehilmis nicht
mehr optimal: Die Halbschalen wer-
den nach dem Stanzprozess in spe-
zielle Kunststofftrayvs gesetzt und zur
Entfertungsanlage transporriert. Dort
erfolgt ein Umsewvorgang, bei dem
die Teile einzeln in das Warentréiger-
svstem fiir die Reinigung eingelegt
werden. Die Chargen-
groffe wird mic 330
Teilen angeben.

Drann missen je 35
Teile in vom Kunden
bereitgestellte  Trays
verpackt und fiir den
Transport hermetisch
verschlossen werden.
Drafiir war ein weiterer
manueller Umsetzvor-
gang erforderlich, bei

aber die Qualitit
simmt und die Korbe sind ansgespro-
chen langlebig”, so Monika Schibler.
Eine schwierig zu ldsende Aufgzabe
fiir Metallform Wichter war die Ent-
wicklung einer Reinigungshorde, die
exakr auf das Verpackungsgebinde ei-
nes Kunden abgestimmt sein musste,
Es galt, 35 Gehausehalbschalen fiir
die elektronische Steuereinheit von

dem jedes der 35 Teile
einzeln gedreht und in die Verpa-
ckung gelegt wurde.

Das verteuerte den Fertigungspro-
zess betréichtlich und fithrte zu Kapa-
zitirsengpassen vor der Reinigungs-
anlage. Um alle produzierten Teile zu
reinigen, mussten Sonderschichten
gefahren werden. Diese Probleme
wurden erfolgreich gelist.



