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Der Dreh fiir minimierte Handlingkosten
bei schweren Bauteilen

Schwere Teile einfach in Blisterverpackungen oder Werkstiicktriger umstiilpen

Blister sind eine beliebte und kostengiinstige Losung fiir den
Warentransport vor oder nach der Teilereinigung. Sie erfor-
dern allerdings zeit- und kostenaufwiindige Umsetzvorginge
vom Blister in den Werkstiicktriger beziehungsweise umge-
kehrt. Diesen Aufwand minimieren optimal auf die Verpa-
ckung ausgelegte Werkstiicktriger der Metallform Wiichter
GmbH, da sich der gesamte Inhalt mit wenigen Handgriffen
sicher in das jeweils andere Behiiltnis ,umstiilpen” ldsst.

Um dies auch bei schwereren Bauteilen zu ermdglichen, hat

Metallform eine clevere manuelle Dreheinrichtung entwickelt.

Durch die enorm gestiegenen Anforderungen an die

Bauteilsauberkeit werden immer mehr Werk-
stiicke in teilespezifisch ausgelegten Werkstiick-
triigern von Metallform Wichter gereinigt.
Denn sie erméglichen einerseits,
dass die Bouteile allseitig gut
von Reinigungsmedium umspilt
| werden, was zu effizienteren
: Reinigungsprozessen fishrt. An-
dererseits verhindert die werk-
: stiickgerechte  Gestaltung der
i Werkstickirdger, dass kritische
Bauteilbereiche wahrend  der

o Reinigung beschidigt werden.

Kostenfaktor Teilehandling

Inshesondere bei groBen Stiickzahlen erfolgt die Anlieferung der Werk-
sticke haufig in Blistern oder sie missen nach der Reinigung in diese
Transportgebinde verpackt werden. In jedem Fall sind fiir den Wechsel vom
Blister in den Werkstiicktriger manuelle beziehungsweise automatisierte
Umsetzvorgdnge erforderlich. Dieses Teilehandling ist nicht nur zeitinten-
siv, es verursacht auch zusitzliche Kosten in teilweise beachtlicher Hahe.

AuBlerdem besteht die Gefahr, dass die Teile beim Hundling beschidigt werden.

Zwischen 75 und 90 Prozent geringerer Handlingaufwand

Um das Teilehandling auf ein Minimum zu reduzieren, beriicksichtigt
Metallform bei der Konzeption der aus Edelstahl-Runddraht gefertig-
ten Werkstiicktrdger nicht nur die teile- und sauberkeitsspezifischen
Anforderungen, sondern auch die Verpackung. Der Werkstiicktriger
wird in diesem Fall so ausgelegt, duss die Blisterverpackung da-
rin eingreift”. Dodurch kann der Blister beziehungsweise der Werk-
stiicktriger einfach aufgesetzt und der gesamte Inhalt in wenigen
Sekunden mit einem Handgriff von einem Mitarbeiter umgestilpt
werden. Die exakte Abstimmung macht diesen Umstilpvorgang sehr
sicher und verringert damit auch das Risiko einer Bauteilbeschadigung.
Entsprechende Ldsungen hat das im badischen Bretten ansissige Unter-
nehmen fiir verschiedene Automobilzulieferer realisiert. Dabei wurden
auch spezielle Umstiilpadapter entwickelt, die das Zusammenfihren von
unterschiedlichen Teilen aus zwei Behiltnissen mit verschiedenen Los-

gréBen in einen Werkstiicktrdger ermaglichen.
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Mit diesen durchdachten Ldsungen konnte der Aufwand
im Vergleich zu manuellen Umsetzvorgingen um jewsils

zwischen 75 und 90 Prozent minimiert werden, was zu

einem sehr schnellen Return on Investment (ROI) fiihrte.

Neue Dreheinrichtung fiir schwerere Bavteile

Werkstiicktriiger mit einem Gesomtgewicht bis zirka finf Kilo-

gramm lassen sich problemlos manuell umstiilpen. Ist das Ge-

wicht haher, fihrt dies zu einer starken kérperlichen Belastung
des Mitarbeiters. Fir diese Fille hat Metallform eine einfache
aber duBlerst effiziente Dreheinrichtung entwickelt. Sie besteht
aus zwei Metallscheiben, die auf Rollen gelagert und fir die
Aufnahme von Blister und Werkstiicktrdger mit vier Schienen

verbunden sind.

Bauteile im Werkstiicktrdger nach der Reinigung

Werkstiicktriger mit aufgestiilptem Blister
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Umst[jlpvorgand in der Dreheinrichtung

Vor dem Einschieben des mit Bauteilen belodenen Werkstiick-
trigers / Blisters wird der Blister / Wersticktriger einfach
aufgesetzt, anschlieBend eingeschoben und die Metallscheibe
um 180 Grod gedreht. Arretierungsbolzen sorgen dabei do-
fiir, dass die Dreheinrichtung stets selbsttiitig in der richtigen
Position stoppt. Fiir den ndchsten Drehvorgang braucht ledig-
lich der Arretierungsholzen wieder geldst zu werden. Durch die
Lagerung der Scheiben auf Rollen ist fiir die Bedienung der ver-
schleiBarmen Dreheinrichtung nur ein minimaler Kraftaufwand
erforderlich.

Um unterschiedlich hohe Bauteile zu handeln, kénnen die
Aufnahmeschienen verstellbar ausgefiihrt werden. Ebenso ist
es maglich, mehrere Werkstiicktrdger / Blister in der Aufnah-
mevorrichtung zu platzieren, jeweils einen Blister / Werkstiick-
triger aufzusetzen und gleichzeitig umzustilpen.

Gefertigt wird die Dreheinrichtung aus rostfreiem Edelstahl,
der auch einer raven Umgebung Stand hilt. Sie ldsst sich
an samtliche Werkstiicktriger anpassen, wobei das GrundmaB
der Aufnahme dem ChargenmaB der Reinigungsanlage ent-
spricht. Die untere Kante des Werksticktriger- / Blister-
ginschubs befindet sich in zirka 900 mm Hahe, was ergono-
misches Be- und Entladen der Dreheinrichtung gewihrleistet.
Dozu triigt auch der integrierte Klapptisch zum Abstellen des

Blisters / Werkstiicktrigers bei.

Hohe Einsparung gegeniiber automatisierten Losungen

Alternativen zur dieser neuen Dreheinrichtung sind  zeit-

und kostenaufwiindiges manuelles Umsetzen oder eine auto-

matisierte Ldsung mit einem Roboter. Vergleicht man hierbei

die Investitionskosten bietet die Dreheinrichtung deutliche

wirtschaftliche Vorteile. Und das trotz des Einsatzes eines Mit-

arbeiters, denn dieser ist iiblicherweise auch am Ende einer

Fertigungslinie unverzichthar.

Weitere Bilder finden Sie auf unserer Website.

Bauteile im Blister verpackt
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Qualitdt made
in Bretten

Wissen, worauf es ankommt.

Unsere Stiirken liegen in der
hauseigenen Konstruktion und
Fertigung. Fir Sie bedeutet dies
gleich bleibend hohe Qualitit,
Preisstabilitiit und Termintreve —
unabhiingig davon, ob sie

eine kleine, mittlere oder grofie
Stiickzahl bendtigen.
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